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part of the turnover on the export 
(market) (2011) : 50%  
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Packaging 

 

THIMON 
 
PRESENTATION / KNOWHOW 
THIMON's expertise is backed by its comprehensive research and development 
policy with over 50 years at the service of its customers. 
Thanks to its wealth of expertise, the processes, plus contraints of the various 
industrial and business sectors and its adaptation to the specifics of each 
one, THIMON's product lines and film overwrapping solutions are now unrivalled 
throughout the world. 
  
Since 1968, THIMON is a familyrun business backed by continuous 
innovation. Its complete expertise of overwrapping technologies, coupled with 
the recognition and loyalty of its customers, have already made it a leading market 
player over the world... 
   
THIMON's processes: spiral wrapping, skrink hooding, stretch hooding, full web 
wrapping, handling systems. 
Its team implements solutions for each business sector. 

 

MARKETED PRODUCTS 

Packaging Equipments  1 2 3 4 5 6

Stretchwrapping machines  6

Shrink wrapping machines  1 2 3 5

Convoying  1 2 3 4 5 6

 

BRANDS PORTFOLIO 

1   COMBIGLASS  2   COMBIPAL  3   COVERPAL 

4   DRAPPAL  5   HOTPAL  6   WRAPAL 

 

 



  

   End of line packaging starts with Thimon 
THIMON 

 

COMBIPAL 2000, SHRINK HOODING 
 

  

COVERPAL 6000, STRETCH HOODING 
 

 

COVERPAL 6000, STRETCH HOODING 
 

  

NEW AND KEY PRODUCTS 
BandoFix: Pallet wrapping finally compatible with automatic warehouses! 
  
BandoFix is an innovative palletised loads wrapping process, recently developed and patented by Thimon. 
  
The principle of BandoFix: 

 To ensure that products are held on the pallet, respecting their integrity. 
 Clear the bottom of the pallet, to make it 100% compatible with automated storage and handling systems. 
 To offer a recyclable solution, allowing energy savings throughout its use cycle. 
    

MAIN CUSTOMERS 
LIQUID AND SOLID FOOD  GLASS  PAPER AND CARDBOARD  HOUSHOLD APPLIANCES  BUILDING  BAG  CHEMICAL 
INDUSTRIES  LOGISTICS  COSMETICS AND PHARMACEUTICAL 

 

 


